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Die 2012 gegriindete Energiezukunft Rosenheim (ezro) ist ein Zusammenschluss von Stadt
und Landkreis Rosenheim, Technischer Hochschule Rosenheim sowie 6ffentlichen, privat-
wirtschaftlichen und privaten Akteure.

Die Initiative betétigt sich in den Themenfeldern Landwirtschaft, Kommunen, E-Mobilitat,
Energie- und Burgerinitiativen, Gebaude und Gewerbe. Sie richtet sich an kommunale
Entscheidungstrager, Unternehmen, interessierte Blrgerinnen und Blrger sowie an poten-
Zielle Investoren in die Energiewende.

Mit zahlreichen Energieprojekten, Fachveranstaltungen sowie Beratungsangeboten soll
die Energiewende in Stadt und Landkreis Rosenheim vorangetrieben werden.

Ziele

* Nachhaltige Energieversorgung in Stadt und Landkreis Rosenheim

* Ermittlung der bestehenden Energiepotenziale der Region

 Strategien zur Nutzung der Potenziale von Energieeffizienz und erneuerbaren
Energietragern

Aktivitdten der Initiative

Die Energiezukunft Rosenheim unternimmt eine Menge um den vielfaltigen Facetten der
Energiewende eine geeignete Plattform zu bieten sowie an der aktiven Umsetzung ent-
sprechender MaBnahmen mitzuwirken:

¢ Information und Unterstitzung der Kommunen, der potenziellen Investoren in die Ener-
giewende und von interessierten Burgerinnen und Birgern

* Kooperative Zusammenarbeit zwischen 6ffentlichen, privatwirtschaftlichen und privaten
Organisationen

* Informationsveranstaltungen und Vortrage

* Projekt- und themenspezifische Workshops

e Erstellen und Fortschreiben eines Energieberichts fur Stadt und Landkreis Rosenheim

e Studien zur Optimierung des Einsatzes erneuerbarer Energien in Stadt und Landkreis
Rosenheim

* \erschiedene Projekte aus den Bereichen erneuerbare Energien, Nachhaltigkeit,
Gewerbe/Wirtschaft, Gebaude, E-Mobilitat, Landwirtschaft, Biogas, Energie- und Bir-
gerinitiativen, Energiewende auf kommunaler Ebene, wissenschaftliche Begleitung von
Energiewende und Klimaschutz usw.

Die Arbeitsgruppen der ezro
AG E-Mobilitat | AG Energie- und Burgerinitiativen | AG Gebaude | AG Gewerbe |
AG Kommunen | AG Landwirtschaft

Die Unterstiitzer der Energiezukunft Rosenheim

Ohne die finanzielle Unterstitzung und das Engagement unserer Sponsoren ware die Arbeit
der Energiezukunft Rosenheim nicht mdglich. Alle Sponsoren tragen neben ihnrem moneté-
ren Beitrag auch durch ihr personliches Engagement zum Gelingen der Projekte bei:

o
5 Sparkasse
Rosenheim-Bad Aibling

Volksbanken Raiffeisenbanken

LANDKREIS \ e .
in Stadt und Landkreis Rosenheim

ROSENHEIM

DUSCHL INNergie /

INGEMNIEURE

Energiezukunftspreis Rosenheim 2019
Zielgruppe: Unternehmen und Gewerbebetriebe

Die Energiezukunft Rosenheim verleiht 2019 zum dritten Mal den Energiezukunftspreis
Rosenheim. Dieses Mal werden vorbildliche Innovationen von Betrieben und Unterneh-
men herausgestellt und deren Bedeutung flr das Gelingen der regionalen Energiewende
gewdlrdigt.

Aufgerufen zur Teilnahme waren alle kommunalen und privatwirtschaftlichen Unternehmen
und Gewerbebetriebe mit einer Betriebsstatte in Stadt oder Landkreis Rosenheim. Inno-
vationen, die folgenden Kategorien zugeordnet werden konnten, werden ausgezeichnet:

* Produkte,

* Anwendungen und Prozesse,

* Technische bzw. bauliche Energiekonzepte,

* Besondere Aktionen, Initiativen oder sonstige organisatorische Leistungen.

Es wurden Innovationen gesucht, die in besonderem MaBe zu einer Energieeinsparung,
Energieeffizienzsteigerung oder einem Energiegewinn beitragen, einen nachhaltigen Ansatz
verfolgen sowie praktisch anwendbar und Ubertragbar sind. Insgesamt wurden 15 sehr
interessante Projekte eingereicht. Die Bewertung dieser Projekte und die Ermittlung der
Preistrager erfolgte durch eine Fachjury.
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Duschl Ingenieure

Kalteerzeugung mit Inn-Flusswasser zur Versorgung des RoMed Klinikums Rosenheim

Unternehmen

Das Unternehmen Duschl Ingenieure mit Sitz in Rosenheim ist in den Bereichen Con-
sulting, Planung und Objektiberwachung fir die Technische Gebaudeausristung und
Energietechnik tatig. Am Standort Rosenheim beschéftigt das Unternehmen 130 Mit-
arbeiterinnen und Mitarbeiter.

Motivation und Ziele

Durch den zunehmenden Einsatz medizinischer Geratschaften und die gestiegenen
Komfortanforderungen der Patienten gewinnt die Kélteerzeugung in Krankenh&usern
immer mehr an Bedeutung. Wunsch des Klinikums Rosenheim war es hierbei, den
zukUnftig steigenden Kaltebedarf mdglichst nachhaltig, effizient und kostenglinstig zu
decken. Dabei wurde auch die Nutzung des Inn als regenerative Kéltequelle fir das
Klinikum technisch und wirtschaftlich untersucht.

Inhaltliche Beschreibung

Der Inn bietet sich durch das ganzjahrig niedrige Temperaturniveau (< 16°C) und auf-
grund der rdumlichen N&he zum Klinikum Rosenheim fUr die Kalteenergieversorgung
an. Der Kéltebedarf des Klinikums kann mittel- und langfristig nahezu vollstéandig durch
Nutzung des Innwassers regenerativ gedeckt werden.

In einer Realisierungsstudie wurde die Beschaffenheit des Flusswassers, die hydrau-
lischen Verhéltnisse der Wasserentnahme sowie die Wirtschaftlichkeit betrachtet. Am
Markt verfligbare technische Komponenten wurden auf die Eignung zum Einsatz mit
Inn-Wasser untersucht. Insbesondere das Korrosionsverhalten und die Bestandigkeit
der Komponenten gegen Abrasion durch den hohen Sandanteil im Flusswasser spie-
len bei dieser Anwendung eine Rolle.

Das hier umgesetzte System besteht aus einem Flusswasser-Primérkreis mit automati-
scher Filtration und Plattenwarmetauschern, Uber die dem gebaudeseitigen Kaltwasser-
netz des Krankenhauses Warmeenergie entzogen wird. Uber ein Rohrsystem wird dem
Inn Wasser entnommen und mittels einer Saugleitung zum Technikgebaude gepumpt,
dort gefiltert, durch die Warmetauscher geleitet und wieder in den Inn zurlickgelei-
tet. Im Technikgebaude sitzen ebenfalls die Hauptpumpen fir das liegenschaftseigene

Entnahmebauwerk

Kaltwassernetz des Klinikums. Die Flusswasser- und Kaltwasserkreisléufe sind vonei-
nander vollig getrennt.FUr den kontinuierlichen Abreinigungsprozess der eingesetzten
Filter sind zusatzliche Ruckspulpumpen vorhanden, die das Filtergut dem Ricklauf des
Innwassers zufiihren, dort wieder in Schwebe bringen und schlieBlich wieder in den
Fluss zurlckflhren. Dadurch wird das Flusswasser durch die Anlage in seiner Zusam-
mensetzung nicht verandert. Die Standard-Vorlauftemperaturen im Kaltwassernetz lie-
gen im Bereich von 6 °C bis 12 °C. Im konkreten Anwendungsfall konnte die Kaltwas-
servorlauftemperatur fir die Masse der Verbraucher auf 16 °C angehoben werden,
wodurch eine nahezu ganzjéhrige regenerative Kélteerzeugung mit Flusswasser ohne
Kaltemaschinen ermdglicht wird.

Eine Herausforderung bestand
auch darin, die lange Saug-
leitung zum Pumpenhaus so
druckverlustarm zu gestalten,
dass eine Unterschreitung des
Dampfdruckes vor der Pumpe
und damit Kavitation zuverlas-
sig verhindert werden kann.

Pumpenhaus innen

Ergebnisse

¢ Die Kalteleistung der Anlage betragt 2,1 MW.

¢ Die Deckung des Kaltebedarfs des Klinikums erfolgt nahezu vollstédndig regenerativ.

¢ Die CO2-Einsparung wird im Endausbau ca. 350 to pro Jahr betragen.

* Verminderung der spezifischen Betriebskosten fiir Kélte um den Faktor 5.

¢ Entfall von Ruckkihlern und der damit einhergehenden hygienischen Risiken im sensiblen
Klinikumfeld (Legionellen etc.).

e Im Jahr 2016 produzierte die Innkélte bereits ca. 1.800 MWh Nutzkalte mit einer
Jahresarbeitszahl (SEER) von ca. 30.

* Der Umschluss von weiteren Kalteverbrauchern auf die Flusswasserkihlung erfolgt
wirtschaftlich optimal kontinuierlich im Zuge der Umsetzung der technischen
Zielplanung.




ENERGIEZUKUNFTSPREIS ROSENHEIM 2019

gemeinsam.
O energiewende.
jetzt.

-
N~ miartao AlFAcy/atArA LA A~liAanAavir ieiArRal inFAarcnalhrhAan
u ieure - ) artecq altesyste jenex QI Q arne a
N vl luo LULUvoyolu il % Uoliv U - - w

el

Q dpack \/arnacr naen Qm‘*,ﬂ}_ & (A K/:
vuupauy VI JAUNUIL Yo A J U, A

Unternehmen

Das Unternehmen Duschl Ingenieure mit Sitz in Rosenheim ist in den Bereichen Con-
sulting, Planung und Objekttberwachung flr die Technische Gebaudeausristung und
Energietechnik tatig. Am Standort Rosenheim beschéftigt das Unternehmen 130 Mit-
arbeiterinnen und Mitarbeiter.

Motivation und Ziele

Anfang 2015 erfolgte die Kalteversorgung von Produktionsmaschinen und Klima-
anwendungen bei der Firma Stdpack Verpackungen GmbH & Co. KG, einem Hersteller
von coextrudierten Folien, Uber mehrere kleine Kéltemaschinen. Diese waren dezentral
bei den jeweiligen Kélteverbrauchern im Produktionsbereich lokalisiert. Jede Produkti-
onsmaschine wurde mit jeweils einer der dezentralen Kaltemaschinen versorgt.

Das bedeutete bei Ausfall, Wartung oder Reparatur der Kéltemaschinen entweder den
teuren Produktionsstillstand, oder das aufwéndige Beschaffen einer Ersatzkalteanlage.
Zusétzlich waren neue Kélteverbraucher in Planung, sodass die Erneuerung der Kélte-
versorgung in einer GroBenordnung von etwa 3 MW angestoBen wurde.

Gemeinsam mit dem Bauherrn wurden die Anforderungen an ein neues Kaltesystem
néher analysiert sowie verschiedene Umsetzungsvarianten ausgewertet. Ein Ergebnis
der Untersuchungen war, dass anstatt der bisher wie in der Branche Ublicherweise
eingesetzten dezentralen Kaltemaschinen eine Kaltezentrale mit Verteilnetz umgesetzt
werden sollte.

Inhaltliche Beschreibung

Das eingeflihrte zentrale Kaltesystem bietet Vorteile beim Produktionsprozess, da die
Kaltemaschinen auBerhalb des Produktionsbereiches in einer eigenen Kéltezentrale
untergebracht sind und damit deren Wartung und Reparatur auch auBerhalb durchge-
fUhrt werden konnen.

Ein weiteres, dem Bauherrn besonders wichtiges Kriterium waren signifikante Vor-
teile bei der Optimierung bezlglich der Energieeffizienz und sonstigen Umweltaus-
wirkungen der Kélteversorgung. So kénnen bei einem zentralen Kaltesystem wenige

groBe Kaltemaschinen statt vieler kleiner Aggregate eingesetzt werden, womit sich
aufgrund von Skaleneffekten effizientere Maschinen, sowie umweltfreundlichere
Kéltemittel, einsetzen lassen. Auch freie Kihlung und Wérmerlickgewinnung lassen
sich zentral mit wesentlich geringerem Aufwand umsetzen und bieten damit ein hohes
Potenzial zur Einsparung von Strom fUr die Kaltebereitstellung und von Gas fUr die
Warmebereitstellung.

Der eigentliche Clou des Projektes besteht in der systemubergreifenden Optimierung
aller Parameter auf eine hohe Gesamtenergieeffizienz, ohne den Produktionsprozess
negativ zu beeinflussen. Durch die Ermittlung einer sinnvoll umsetzbaren Temperatur-
spreizung von 10 °C / 16 °C werden niedrigere Verluste der Verteilleitungen, ein hdhe-
rer Freiklhlanteil und eine hohere Effizienz der Kéltemaschinen erreicht. Alle Pumpen
im Verteilnetz werden nach dem aktuellen Kéltebedarf geregelt. Hiermit kann die Pum-
penleistung, insbesondere im Teillastfall, reduziert werden.

Rickkuhler

Ergebnis

Das Gesamtsystem hat innerhalb eines Jahres eine Strommenge von 890 MWh ver-
braucht und damit 5.680 MWh Kalte Uber das Verteilnetz bereitgestellt.

Damit ergibt sich eine Gesamtsystemarbeitszahl von 6,4. Das heit mit einer kWh
eingesetztem Strom werden am Verbraucher 6,4 kWh Kalte zur Verfigung gestellt.
Die Warmertickgewinnung aus dem Kaltesystem, welche in der Gesamtsystemar-
beitszahl keine Berlcksichtigung findet, verringert zusétzlich den Erdgasverbrauch fur
die Beheizung und damit den CO, AusstoB.
Vergleichbare Kaltesysteme flr die Kunst-
stoff- und Gummiindustrie werden mit rea-
listischen Gesamtsystemarbeitszahlen von
2,0 bewertet. Gegenlber diesem Wert lie-
fert das hier vorgestellte System Einspa-
rungen von nahezu 70 % beim elektrischen
Energieaufwand. Besonders hervorzuheben
ist, dass ein GroBteil der genannten Einspa-
rungen auf Grund der optimierten Betriebs-
weisen der Nebenaggregate zustande
kommt, die keine nennenswerten Mehrin-
vestitionen bedeuten. Oft wird in der Pra-
xis bei der energetischen Optimierung eines
Kaltesystems nur die zentrale Kélteerzeu-
gung mit einem hohen investiven Aufwand
ausgetauscht. Mit dem Wissen, dass vom
Strombedarf flir stationdre Anwendungen in
Deutschland ca. 10 = 15 % flr die Kéltebe-
reitstellung bendtigt werden, besteht hier flr
den deutschen Energieverbrauch ein hohes S CLEI TR
Optimierungspotential.
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Anita Dr. Helbig GmbH

Unternehmen

Das Familienunternehmen Anita Dr. Helbig steht fir besondere Wasche und Bademode
- seit Uber 130 Jahren. Unter den Dachmarken Anita since 1886 und ROSA FAIA ent-
wickelt, produziert und verkauft die Firma Bademode und BHs flr die unterschiedlichs-
ten Figurtypen und Anforderungen. Weltweit betreibt das Unternehmen sechs eigene
produzierende Werke und beschéftigt mehr als 1.700 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.
Am Hauptsitz in Brannenburg sind 300 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter tatig.

Motivation und Ziele

Durch das starke Wachstum des Unternehmens wurde es im Hauptgeb&ude in Bran-
nenburg zunehmend enger. AuBerdem entsprachen die zuséatzlich angemieteten
Gebaude altersbedingt nicht mehr den Anforderungen eines modernen Arbeitsplatzes.
Aus diesen Griinden entschloss sich das Unternehmen, die Firmenzentrale um ein
dreistockiges Blrogebdude sowie einen Lager- und Tagungsbereich zu erweitern. Da
das Unternehmen als Familienunternehmen langfristig denkt, sollte ein Neubau auch
hdchsten 6kologischen Anspriichen gerecht werden, was sich sowohl in der Wertig-
keit der Gebaude (Verwendung natlrlicher Materialien) als auch im Bereich der Ener-
gieeffizienz widerspiegelt.

Inhaltliche Beschreibung und Ergebnisse
Unter den genannten Pramissen wurde folglich ein Gebaude errichtet, das die zu die-
sem Zeitpunkt héchste Energieeffizienzklasse im Industriebau der EnEV erfillt. Neben
verschiedenen Punkten wie z. B. einer sehr guten Ddmmung des Gebaudes und einer
energieeffizienten LED-Beleuchtung ist besonders die Haustechnikanlage hervorzuhe-
ben. Bei dieser hat man sich letztlich fir die Variante mit dem geringsten CO.-AusstoB
entschieden. Es wurde eine Gasheizung eingebaut, die im Zusammenspiel mit der
Nutzung von Abwarme und anderen MaBnahmen sehr effizient betrieben wird. Um die
Laufzeiten des Gasbrennwertkessels effizient zu nutzen und somit den Gasverbrauch
moglichst gering zu halten, werden folgende MaBnahmen zur Nutzung der anfallenden
Abwarme durchgefihrt:
» Nutzung der Abwarme der Serverrdaume, der Kihl- und Gefrieranlagen der Kantine,
sowie des Kompressors durch Zuflhrung der Energie in einen 12.000 | Wassertank,

Projektdurchfiihrung

Anita Dr. Helbig GmbH
GrafenstraBe 23
83098 Brannenburg

der als Energiespeicher dient.

* Einbau von zwei Gaswarmepumpen um die Anlage noch energieeffizienter zu betrei-
ben. Diese sind warmeseitig angesteuert, schalten sich also nur bei Warmebedarf zu
und liefern sozusagen als ,Abfallprodukt* die Kalte fir den Kihlkreislauf. Mit Hilfe der
Energie die in der AuBenluft steckt, kann die Gaswarmepumpe mit einem Wirkungs-
grad von bis zu 1,6 betrieben werden.

« Installation einer Solar-Thermie-Anlage auf dem Dach. Die dort anfallende Warme
wird ebenfalls dem Energiespeicher zugefihrt.

Das Zusammenspiel der einzelnen
Komponenten ist sehr komplex, weil
es je nach AuBentemperatur, Warme-
und  Kéltebedarf  verschiedenste
Betriebszustande gibt, die reibungs-
los ineinander Ubergehen mussen.
Beachtenswert ist auch die Schich-
tung im 12.000 | Wassertank, bei dem
die Temperatur von den oberen Wasserschichten nach unten hin absinkt. Entsprechend
wird das Wasser flir die Wasserhahne mit 90 °C ganz oben aus dem Speicher entnom-
men, zum Heizen des Gebdudes das Wasser mit 60 °C etwas darunter usw..

Zur Kihlung der Gebaude wurde eine adiabate Kihlung in die LUftungsanlage einge-
baut und diese funktioniert durch Einspriihen von Wasser in die Abluft. Die dadurch
entstehende Verdunstungskélte wird (ber den Warmetauscher an die Zuluft Gbertra-
gen und kihlt das Gebaude. Die Luft im Geb&ude wird nicht wie Ublich durch Disen,
sondern durch Quellauslésse langsam zugeflhrt. Abgesehen von der Vermeidung von
Zugluft haben diese Quellauslésse beim Kihlen des Gebaudes auch noch einen ener-
getischen Vorteil, da sich die einstrémende bzw. -quellende Luft nach unten absetzt
und die warme Luft nach oben verdrangt wird.

Unternehmensstandort

Im Zusammenhang mit dem Neubau wurde auch noch die Olheizung aus dem Bestands-
gebaude entfernt, welches jetzt Uber ein Nahwérmenetz ebenfalls Uber die neue, ener-
gieeffiziente Heizungsanlage des Neubaus mit Warme versorgt wird.

Weiterhin wurde auf dem Dach des Neubaus eine 53 kWp Photovoltaikanlage instal-
liert, womit die Grundlast am Standort Brannenburg abgedeckt wird.

Primérenergiebedarf "Gesamtenergieeffizienz"
CO,-Emissionen * 19,8 kg/(m?a)
Primérenergiebedarf dieses Gebéudes
851  kWh/(mza)
0 100 200 300 400 500 600 700 800
EnEV. Y EnEV.
Neubau i isierter Altbau (
Anforderungen gemf EnEV * Filr Verfahren

Primérenergiebedart

IstWet 85,1 KkWhi(m=a) Anforderungswert 180,33 KWhi(mea)
Mittlere Warme hgan ffizienten X eingehalten
‘Sommericher Warmeschutz (bei Neubau) )¢ eingehatten

X Verfahren nach Anlage 2 Nummer 2 EnEV.

[ Verfahren nach Anlage 2 Nummer 3 EnEV (*Ein-Zonen-Modell’)
[ Vereinfachungen nach § 9 Absatz 2 EnEV

[ Vereinfachungen nach Anlage 2 Nummer 2.1.4 EnEV

Energieausweis flir Neubau Betriebsgebaude

Primérenergiebedarf "Gesamtenergieeffizienz"
CO,-Emissionen ® 41,6 kg/(m?a)
Primérenergiebedarf dieses Gebudes
162,6  kWh/(m2a)

0 100 200 400 500 600 700 800 900 >1.000

300
EnEV- EnEV-
Neubau ( i isi Altbau (! i 1)

Anforderungen geméB EnEV * Eir i Verfahren
Primarenergi i

XX( Veriahren nach Anlage 2 Nummer 2 EnEV

[ Verfahren nach Anlage 2 Nummer 3 EnEV ("Ein-Zonen-Model")
[ Vereinfachungen nach § 9 Absatz 2 EnEV

() Vereinfachungen nach Anlage 2 Nummer 2.1.4 EnEV

IstWert 1626 kWh(m®a) Aniorderungswert 239,5 kWh/(m@a)

Mittlere Wéirmedurchgangskoeffizienten X eingehalten
Sommeriicher Warmeschutz (bei Neubau X eingehalten

Energieausweis flir Neubau Halle
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BTK Befrachtungs- und Transportkontor GmbH
Energieeffizienz und Nachhaltigkeit im Speditionswesen

Unternehmen

Die BTK Befrachtungs- und Transportkontor GmbH mit Sitz in Rosenheim ist ein mit-
telsténdischer Speditions- und Logistikdienstleister, der Uber einen eigenen Fuhrpark
mit derzeit 168 ziehenden Einheiten verflgt. Darliber hinaus werden Transportpartner
zur Leistungserbringung eingesetzt.

Motivation und Ziele

Das Idealbild der BTK ist es, nach Auftragsvergabe durch den Kunden, die Ware in der
vorgegebenen Zeit ohne Zwischenfalle und Schaden termingerecht zu liefern. Gleich-
zeitig besteht der unternehmerische Anspruch darin, diese Transportdienstleistung
nachhaltig und langfristig sicherzustellen, um dauerhaft erfolgreich zu sein. Eine cha-
rakteristische Eigenschaft der BTK ist das stetige Streben nach einer groBtmoglichen
Effizienz. Sie setzen dabei auf die Einflhrung technischer und digitaler Innovationen,
Anpassung des Fuhrparks zur Steigerung der dkonomischen und 6kologischen Nach-
haltigkeit und ein stabiles, konstantes Arbeitsumfeld. Das Unternehmen verfolgt nicht
nur eine einzelne herausragende MaBnahme zur Steigerung der Energieeffizienz. Das
Besondere am Konzept ist das Zusammenspiel vieler kleiner unscheinbarer MaBnah-
men, welche in Summe zu mehr Nachhaltigkeit und Energieeffizienz flihren.

Inhaltliche Beschreibung

Die INTIATIVE LEAN AND GREEN

Die BTK GmbH ist 2018 der Initiative ,,Lean and Green® beigetreten und hat sich dadurch
verpflichtet, den Gesamt-CO,-AusstoB des Unternehmens innerhalb von & Jahren um
20 % zu senken. Flr das Jahr 2017 wurden die CO,-Emissionen des gesamten Unter-
nehmens errechnet. Auf Grundlage dieser Daten wurden dann MaBnahmen zur Reduk-
tion der CO,-Emissionen abgeleitet:

* Austausch der Zugmaschinen in die verbrauchsérmste Marke

* Investition in die neueste Motorengeneration

* Anpassung des Reifendrucks in den kalten Jahreszeiten

e Umstellung Auflieger von 3-Achs- auf 2-Achs-Auflieger in definierten Bereichen
e Reduzierung der Leer- und Umweg-km

* Reduzierung des Verbrauchs durch Fahrerschulungen
* Umstellung auf LNG-Zugmaschinen

ENFUHRUNG voN LNG-LKWs

Seit April 2018 sind 15 mit Flissiggas (LNG) betriebene Zugmaschinen im Einsatz.
Ausschlaggebend fur die Entscheidung fir LNG-LKW war der niedrigere Kraftstoff-
verbrauch und die geringere Larmemission. Der durchschnittliche Verbrauch unserer
LNG-LKW liegt bei 22,81 kg/100 km. Der durchschnittliche Kraftstoffverbrauch der
Dieselfahrzeuge im gleichen Einsatzgebiet betrug im Vergleich ca. 25 /100 km. Der
Energiegehalt von 1 kg LNG entspricht dabei ca. dem Energiegehalt von 0,6 | Diesel,
womit sich ein vergleichbarer Verbrauch von 13,68 1/100 km ergibt. Mit der Investi-
tion in diese Zukunftstechnik sehen wir uns daher als Wegbereiter flr eine ,grlinere
Transportlogistik®.

Bau EINER PHOTOVOLTAIKANLAGE

Ab voraussichtlich Juni 2019 werden am Standort Nicklheim weitere 5.500 m2 Lager-
flache bewirtschaftet. Unter anderem wird auf dem Hallendach eine Photovoltaikan-
lage installiert. Diese Anlage hat eine GroBe von 351 kWp.

Es wird mit einer Energieerzeugung im ersten Jahr von ca. 305.000 kWh und einer
jéhrlichen  CO,-Einsparung

von ca. 160 t (Vermeidungs-

faktor laut BMU 2012 0,569

kg/kWh)  gerechnet.  Der

erzeugte Strom wird ein-

gespeist, jedoch auch zum

Eigenverbrauch genutzt.

Wir rechnen hier mit einem

Eigenverbrauch von 15 %,

was einer CO,-Einsparung

von 26 t entspricht.
Baubeginn PV Anlage

Ergebnisse

Die hier dargestellten MaBnahmen verdeutlichen, dass bei Planung und Gestaltung
unseres Unternehmens stets eine hohe Effizienz und Wirtschaftlichkeit angestrebt wird.
Insbesondere durch ein ressourcenschonendes und -sparendes Wirtschaften gelingt
es uns, Kraftstoffverbrduche und Emissionen stetig zu reduzieren, die Energieeffizienz
zu steigern und dadurch das Unternehmen nachhaltig fir die Zukunft auszurichten.
Unsere MaBnahmen zur Optimierung des FUP insgesamt betrachtet, konnten wir in
den letzten 6 Jahren bereits den durchschnittlichen Kraftstoffverbrauch unserer Flotte
von 28,76 /100 km in 2012, Uber 27,11 1/100 km in 2015 auf 26,75 1/100 km in 2018
reduzieren.

Dispohilfe
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Biirgerenergie Chiemgau eG - Gesamtkonzept Burgerbetelligung und regionale

Wertschopfung durch innovatives Anlagenbetreibermodell

Unternehmen

Die Burgerenergie Chiemgau eG (BEC eG) ist eine Genossenschaft von Blrgern fir Bir-
ger, die gemeinsame Ziele zur Gestaltung der Energiewende in der Region Chiemgau
profitabel umsetzt. Die Grindung erfolgte am 8. Marz 2017 in Aschau im Chiemgau,
der Sitz der Genossenschaft ist in Bernau am Chiemsee. Aktuell hat die Genossen-
schaft 233 Mitgliederinnen und Mitgliederund finf Mitgliedergemeinden als sogenannte
Projektgemeinden.

Motivation und Ziele

Die Ausgangssituation vor der Grindung der Genossenschaft war ein Stocken des

Zubaus von Photovoltaik-Anlagen und die noch fehlende Umsetzung eines lang dis-

kutierten Blockheizkraftwerks in einem kommunalen Hallenbad. Zudem wurden seit

langem keine Blrgeranlagen mehr realisiert, obwohl die Potenziale auf kommunalen

Dachern und Liegenschaften Uberall zur Verfligung stehen. Das Blrgerengagement

sollte erneuert und in einem Werkzeug langfristig geblindelt werden, um die Potentiale

zu nutzen — auch unabhéngig vom kommunalen Haushalt.

Blrgerinnen und Blrger sollten teilhaben, um sich auch mit den positiven Seiten der

Energiewende zu identifizieren. Viele Blrgerinnen und Blrger mdchten mit ihren ange-

sparten Rucklagen verantwortungsvoll, nachhaltig und greifbar in der Region investie-

ren oder auch zeitliches Engagement einbringen.

Oberste Ziele:

* Kommunale, brach liegende Potenziale mit Birgerbeteiligung und Gemeinden zusam-
men nutzen

® Gleiches im zweiten Schritt auf Gewerbedachern

¢ Im dritten Schritt alle Potenziale Erneuerbarer Energie, Energieeinsparung und Ener-
gieeffizienz nutzen — auch Biomasseenergie, ortliche GroBspeicher

Rahmengebende Ziele:

* Wertschopfung in der Region halten

* Klimaschutz und Energiewende in der Region voranbringen

¢ Vernachl&ssigte kleine PV-Potenziale nutzen

« Ortliche Kopplung von Erzeugung und Verbrauch férdern

¢ | angfristige Identifizierung der Blrger mit der Energiewende inkl. Beteiligung aufbauen

Inhaltliche Beschreibung

Die Ursprungsform des ,Crowdfundings” soll durch die solidarische genossenschaft-
liche Zusammenarbeit der Mitglieder, die sich ehrenamtlich und finanziell fir die Ener-
giewende einsetzen, neu belebt werden.

Im Jahr 2017 ist die BEC eG eine der ersten, wenn nicht die erste Blrgerenergiege-
nossenschaft im Landkreis Rosenheim, die das Solaranlagenmietmodell mehrfach
umsetzt. Damit begegnet sie mutig der Herausforderung der veranderten EEG-Rahmen-
bedingungen, um auch
die kleinen Potenziale
von 10, 30 und 100 kWp
PV-Anlagen wieder nut-
zen zu kdnnen. Die BEC
eG finanziert und errich-
tet die Solaranlage. Die
Gemeinde mietet die
Solaranlage und nimmt
die offizielle Betreiber-
rolle ein. Dadurch erhalt
die Gemeinde auch
die Vorteile des Solar-
stromeigenverbrauchs
(Reduzierte EEG-Umlage, Strompreisdeckelung, Wegfall von Umlagen usw.) ohne die
hohe Anfangsinvestition stemmen zu mlssen.

Kommunen, Private als auch Betriebe sind Mitglieder in der Genossenschaft, das ,BEC-
Werkzeug" verbindet horizontal und vertikal alle Beteiligten. Diese profitieren ebenso
wie die Umwelt und die regionale Wertschdpfung von jedem einzelnen Projekt.

Schule Aschau

Ergebnisse

¢ Es wurden wieder und neue Blrgerenergieanlagen in den Gemeinden der Region
errichtet

* Die BEC eG ist seit 2017 auf Uber 200 Mitglieder angewachsen, Blirgerengagement
wurde erneuert

¢ Eine ansprechende Homepage wurde ebenfalls ehrenamtlich durch Mitglieder aufge-
baut: www.blrgerenergie-chiemgau.de

e Seit Mitte 2017 bis Marz 2019 wurden 9 Blrgerenergieanlagen durch die BEC eG
gebaut

e Im Grindungsjahr wurde ein BHKW ebenfalls im Anlagen-Mietmodell mit 100 %
Strom- und Wéarme-Eigenverbrauch in einem kommunalen Hallenbad errichtet

e Jahrlich werden durch den Betrieb dieser Blrgerenergieanlagen rund 300.000 kg
CO, eingespart

 Uber 350.000 € wurden regional durch Biirgerinnen und Blirger zusammengetragen,
um die Projekte zu finanzieren

* Kommunen profitieren mehrfach durch die Zusammenarbeit mit den Burgerinnen
und Blrgern, da es keiner eigenen Finanzierung bedarf und die Wertschdpfung bei
den eigenen Blrgerinnen und Blrgern bleibt

* Die Projektierung Ubernimmt die Blrgerenergie Chiemgau eG ehrenamtlich durch
engagierte Birgerinnen und Birger und Fachfirmen

¢ Das genossenschaftliche Modell zeigt, wie durch Kooperation und gemeinschaftli-
chem Handeln aktiver Klimaschutz flr jeden Einzelnen machbar ist
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ecostone Infrarotheizung

Unternehmen

Die Firma ecostone Infrarotheizung produziert neueste Technologien im Bereich Inf-
rarotheizungen. Mit diesem Produkt ist eine gesunde Stromheizung moglich, die die
Speicherwirkung vom Naturstein nutzt.

Motivation und Ziele
Die Motivation ist, eine CO,-neutrale, gesunde, innovative und leistbare Heizung zu
erhalten und eine Einsparung der Heiz- bzw. Betriebskosten zu erreichen.

Mit dieser Innovation soll der Klimaerwarmung entgegengewirkt werden. Der Ansatz ist,
die Heizungsanlagen mit fossilen Brennstoffen zu reduzieren und ein auch im Betrieb
glinstiges Heizsystem anbieten zu kdnnen, um den CO,-AusstoB zumindest im Hei-
zungsbereich zu minimieren. Das eigens entwickelte Heizsystem in Verbindung mit
einer PV-Anlage kann ein komplett autarkes Wohnen erméglichen.

Infrarotheizung Jura Gelo

Projektdurchfiihrung

ecostone Infrarotheizung
MarmorwerkstraBe 52
83088 Kiefersfelden

Infrarotheizung Bianco Gioia

Inhaltliche Beschreibung

Die spezielle Innovation der Firma ecostone Infrarotheizung ist das Heizelement (Herz-
stlick) einer Infrarotheizung auf Naturstein. Dieses ist so entwickelt, dass es im Gegen-
satz zu allen herkdmmlichen Infrarotheizelementen keine Leistungsverluste auf einen
langen Zeitraum aufweist, sowie eine perfekte Warmeverteilung (max. 3 °C Tempera-
turunterschied Uber die ganze Platte) mit sich bringt. Der letztere ist der wesentlichste
Punkt welcher Uber die Strahlungsintensitat des Heizelementes entscheidet. Durch die
perfekte Verteilung der Warme in Kombination mit dem Naturstein als Speicher kdnnen
bessere Ergebnisse flr den Bereich Stromverbrauch erzielt werden als mit herkdmmli-
chen IR-Heizungen. Diese Einsparung wird durch drei Faktoren mdglich:

e Langlebigkeit der Technologie
* Hohe Strahlungseffizienz
* Naturstein als Strahlungsgeber

Der Naturstein als Heizung wird gerne schon als Mdbelstlick verkauft und lasst sich in
jeden Raum perfekt integrieren. Darlber hinaus dient er als Speicher wie ein Kachel-
ofen, was die Einschaltzeiten der Infrarotheizung deutlich reduziert.

In Osterreich unterstiitzt die Firma die ,mission 2030“. Ein Klimaziel, welches dafir steht
natlrliche Ressourcen in jeglichen Bereichen zu verwenden und den CO,-AusstoB auf
ein gewisses Maf3 zu senken.

Sehr interessant fUr die Wirtschaftlichkeit sind auch die geringen Anschaffungskosten,
welche sich meist bei nur einem Drittel zu allen herkdmmlichen Heizungen befinden.

Ergebnisse

Nach einigen Testanlagen der letzten 1,5 Jahre kam die Firma ecostone Infrarotheizun-
gen zu dem Ergebnis, dass die hauseigene IR-Heizung mit dieser Technologie Heiz-
kosten senken kann. Hier wurde neben den gangigen Heizsystemen auch mit den
namhaften herkdmmlichen IR-Herstellern verglichen.

Infrarotheizung Silver Cloud
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Friedlhuber Agrartechnik GbR

Unternehmen

Die Friedlhuber Agratechnik GbR betreibt einen Milchviehbetrieb und zwei Biogasanla-
gen (Baujahr 2000 und 2010) am Standort Babensham. Seit dem Bau der Biogasan-
lagen werden die Felder und Wiesen ausschlieBlich mit dem eigenerzeugten hochwer-
tigen Gérrest gediingt (organischer Dinger).

Motivation und Ziele

Aufgrund einer drastischen Anderung der Diingeverordnung wiirden sich aktuell fir

den Betrieb folgende Situation und Problematik ergeben:

* Abgabe und Ausbringung der wertvollen Gérreste in Gebiete ohne Viehhaltung, z. B.
Region MUnchen

¢ Auf Grund der ausbleibenden Nahrstoffe aus dem eigenen Diinger mussten die ent-
stehenden Defizite durch teuren Zukauf von Mineraldiinger ausgeglichen werden

¢ Auf Grund der 6-monatigen Lagerdauer mussten weitere kostenintensive Géarrest-
endlager gebaut werden

Nachdem Herrn Friedlhuber bewusst wurde, welche Probleme auf den Betrieb zukom-
men wurden, hat er sich intensiv mit alternativen Lésungen befasst. Dabei war ihm
besonders wichtig, dass kein zusétzlicher Mineraldiinger gekauft werden muss, son-
dern die naturlich vorhandenen eigenen Dingemittel verwendet werden kénnen. Ziel
ist, die Géarrest so aufzubereiten, dass die Dingeverordnung eingehalten, aber auch
der naturliche Stoffkreislauf beibehalten werden kann.

Inhaltliche Beschreibung

Zur Lésung dieser Problematik wurde eine zweistufigen Vakuumverdampfungsanalage
gebaut. Das Hauptaugenmerk liegt hierbei auf der Garrestverdampfung zur Erhéhung
des Trockensubstanzanteils der Géarprodukte aus den eigenen Biogasanlagen. Zu die-
sem Zweck wird der Géarrest zunachst aus dem Fermenter bzw. dem Nachfaulbecken
der bestehenden Biogasanlage abgezogen. Ein Fest-flissig-Separator trennt hierbei
den als Dinger verwertbaren Feststoff ab. Die gewonnene FlUssigphase wird zum
Feed fUr die Gérrestverdampfung. Unter Nutzung der Abwarme aus dem BHKW wird
der abgeschiedenen Flussigkeit hier ein groBer Anteil an Wasser entzogen. In einem

Projektdurchflihrung

Friedlhuber Agrartechnik GbR
Eiding 5
83547 Babensham

mehrstufigen Verfahren wird aus der eingebrachten Flissigphase neben konzentrier-
tem Gérprodukt und Destillat auch Ammoniumsulfat gewonnen. Dieses wird u. a.
durch eine saure Wascherstufe unter Zugabe von Schwefelsdure erzeugt. Insgesamt
werden die Géarprodukte aus der Biogasanlage soweit aufbereitet, dass ein nutzfahi-
ger, hochkonzentrierter Diinger entsteht.

Kreislauf

Ergebnisse

Im bestehenden BHKW wir die Abwarme zum gegenwértigen Zeitpunkt nur unzurei-
chend genutzt. Durch das neue Verfahren wird die ansonsten verschwendete Energie
in einem innovativen Prozess mit moglichst hohem Wirkungsgrad umgesetzt. Ziel ist
es, mit der verfigbaren Abwarme 100 % der Gérprodukte, die in der Biogasanlage
entstehen, einzudicken bzw. zu veredeln. Daraus ergeben sich folgende Vorteile:

* GegenUber nicht eingedicktem Gérprodukt wird eine wesentliche Volumenreduktion
erreicht.

e Durch das reduzierte Volumen des Géarproduktes sinkt der Bedarf an groBeren
Garproduktlagern.

® Durch das reduzierte Volumen fallen deutlich weniger Fahrten zur Ausbringung der
Gérprodukte auf dem Feld an. Hierdurch sinken Dieselverbrauch, Transportkosten,
Verkehrsaufkommen, etc.

* Durch die Aufkonzentrierung des im Garprodukt vorhandenen Stickstoffs werden
Ammoniakemissionen auf dem Feld vermieden. Anwohner profitieren von der saube-
reren Luft, der Zukauf von zusétzlichem Stickstoffdlinger entfallt.

* Die Nahrstoffe kdnnen viel effektiver und gezielter eingesetzt werden. Dadurch steigt
die Nahrstoffeffizienz deutlich an. Dies wird durch die Umwandlung des leicht flich-
tigen Stickstoffanteils (Ammoniakanteil) in Ammoniumsulfat-Losung und die einge-
dickte Masse realisiert.

Ein Ziel dieser Innovation ist es einen mdglichst hohen Ausnutzungsgrad der vorhan-
denen Energie zu erreichen. Des Weiteren ist es ein groBes Anliegen so wenig Energie
wie moglich in Form von Diesel auf StraBen und Feldern zu verschwenden. Da der Ein-
satz von synthetisch hergestelltem Mineraldinger ohnehin in der &ffentlichen Diskus-
sion kritisiert wird, geht Herr Friedlhuber davon aus, dass eine derartige Garrestaufbe-
reitung ein Meilenstein in der nachhaltigen Landwirtschaft sein wird.
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Berggasthof ,,Hummelei*

Unternehmen

Der Berggasthof ,Hummelei“ ist ein moderner und freundlicher Gasthof mit Gastezim-
mern, der alles bietet, was Géaste brauchen um sich wohl zu fhlen. Zu den Vorzlgen
des Gasthofes gehort neben der komfortablen Ausstattung der Raumlichkeiten und
dem Angebot eines Restaurants auch die landschaftlich schéne Lage ca. 5 Automi-
nuten vom Dorfzentrum Niederaudorf/ Oberaudorf entfernt. Der Familienbetrieb wurde
1932 erbaut und beschéftigt aktuell 5 Festangestellte. Das Haus liegt auf ca. 670 m
Hohe.

Motivation und Ziele

Standig steigende Energiekosten und zugleich hdherer Energieverbrauch hat das
Unternehmen dazu bewegt, mehrere Modernisierungs- und EinsparmaBnahmen zu
veranlassen. Ziel war es, den Energieverbrauch nachhaltig zu senken und Ressourcen
besser zu nutzen.

Inhaltliche Beschreibung

In den letzten knapp 20 Jahren wurden
folgende Modernisierungs- und Einspar-
maBnahmen durchgeflhrt:

e Jahr 2000: Ersatz sémtlicher Kastenfens-
ter im Altbau von 1932 durch Doppel-
verglasung (Einzelanfertigung der Fens-
ter und Tren in den Bestandsrahmen w/
Holzstanderbauweise)

e Jahr 2006: Anbringung einer Solaranlage
(82 m2) auf dem Dach des Nebenhauses
sowie Einbau eines 50001 Pufferspeichers

e Jahr 2009: Einbau einer frequenzge- Heizomat & Pufferspeicher

steuerten Kuhlmaschine Typ Schiessl

Projektdurchfiihrung

Berggasthof ,Hummelei*
Familie Lechner
Watschod 1

83080 Oberaudorf

Solaranlagen

E-FU-BO-1, 3,04 KW. Dadurch wurden 12 alte Kiihimaschinen ersatzlos ersetzt

¢ Jahr 2014: Isolierung des Speichers am Altgebaude von 1932 mit Holzfaserdammplatten

e Jahr 2016: Ersatz der Fenster und Tlren aus dem 1979 errichteten Anbau durch
3-fach-Verglasung sowie Umstellung der Heizungsanlage auf Hackschnitzel der Firma
Heizomat, HSK-RA 100

e Jahr 2017: Erneuerung modernster Garklichentechnik der Fa. Rational

e Jahr 2018: Einbau neuer Kuhl- und Tiefklhlanlagen, die mit neuerster Dammtechnik
und modernsten Turen versehen sind sowie Errichtung eines erneuten Anbaus mit
Ziegelmauerwerk (36er Ziegel) und 3-fach-verglasten Fenstern

Vorausschauend mochte der Gasthof eine Photovoltaik-Anlage mit Batterie-Speicher-

system nach Sanierung des Altgebdudedaches einbauen, um die vorhandenen Spit-
zenlasten zu Hauptgeschaftszeiten zu reduzieren.

Berggasthof @ummcl%i

Watschod 1, 83080 Oberaudorf, Tel. 08033/4013, E-Mail: info@hummelei.de

Ergebnisse
Der Ausgangszustand 2015 war der Verbrauch von ca. 130 Ster Hartholz in einer

Stickholzheizung und ca. 4.000 | Ol aus einer Olheizung.

Im Jahr 2019 besteht folgende Situation:

Verbrauch von ca. 240 srm (etwa 110 Ster Holz) Hackschnitzel, wobei zu beachten ist,
dass zwischenzeitlich 160 m? mehr Rdume zu beheizen sind und der Jahresumsatz
des Unternehmens um etwa 30 % gestiegen ist. Ol als Heizsystem wird aktuell nicht
mehr genutzt. Der aktuelle Energiebedarf betragt 245 kWh/(m?a) .

Zimmer neu
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InnZeit Bau GmbH

Unternehmen

Die InnZeit Bau GmbH mit dem Projekt ,Dahoam im Inntal“ in Brannenburg ist ein
wegweisendes Wohn- und Lebensraumprojekt und bisher einzigartig in Deutschland.
Seine Besonderheit liegt im generationentibergreifenden Wohnen mit Integration sozia-
ler Einrichtungen sowie in seiner Dimension, ein Leuchtturmprojekt fir modernen Woh-
nungsbau mit gesellschaftlichem Mehrwert.

Motivation und Ziele

Im Ortsteil Sdgmiihle entwickelt sich auf 16 Hektar Gesamtflache die Vision von moder-
nem Wohnraum flr rund 800 Menschen jeden Alters, welche ein aktives und im bes-
ten Sinne doérfliches Zusammenleben der Generationen ermdglicht. Das Ziel: einen
Ortsteil schaffen, in dem die unterschiedlichen Generationen gemeinsam nachhaltigen
Lebensraum gestalten kdnnen. Die dafir notwendigen Strukturen — sowohl baulich,
als auch inhaltlich — sind seit der Grindung durch die verschiedenen beteiligten Pro-
jektgesellschaften angestoBen worden.

Vogelperspektive

Projektdurchfiihrung

InnZeit Bau GmbH
Inntalstr. 33
83098 Brannenburg

Uhrturmgebéude

Inhaltliche Beschreibung

Bei ,Dahoam im Inntal“ stehen die Versorgung der Quartiersbewohner und das Woh-
nen im Einklang mit der Natur an erster Stelle. Die Projektgesellschaft InnZeit Energie
GmbH erarbeitete ein Nahwarmekonzept flr die umweltfreundliche und nachhaltige
Energieversorgung des Quartiers. Zusétzlich kooperiert die InnZeit Bau GmbH u. a. mit
dem Christlichen Sozialwerk und der ANTHOJO-Gruppe, sowie dem Montessori-Kin-
derhaus mit Tagesmutterbetreuung. In gemeinschaftlichen Garten kénnen die Bewoh-
ner von ,Dahoam im Inntal“ dariber hinaus ihr eigenes Gemuse direkt vor der Haustur
anpflanzen und gemeinsam die Natur erleben. Anschllsse flir E-Bikes und E-Cars
sowie eine Kooperation mit einem benachbarten Supermarkt, der Einkaufen ohne
Auto ermdglicht, runden das Angebot ab.

Ergebnisse

Die Energieversorgung des Gelandes wurde von Anfang an mit einem zukunftswei-
senden Energiemix geplant. Es wurde ein gasbetriebenes Blockheizkraftwerk (Kraft-
Warme-Kopplung) errichtet, das zu jeweils ca. 50 % Strom und Wérme produziert
(erganzt durch Solarthermie) und somit einen Beitrag zur nachhaltig-6kologischen Ver-
sorgung des Quartiers leistet. Der Betrieb wird stromgeflhrt gesteuert und trégt im
Kleinen zur regionalen Stromversorgung und Vermeidung von groBen Stromtrassen
durch Deutschland bei.

Alle Gebaude sind u. a. mit Holzalufenstern aus Larchenholz anstatt mit Kunststofffens-
tern, mit Hochddmmtonziegeln statt Beton und Vollwdrmeschutz, mit Warmwasserer-
zeugung pro Wohneinheit statt zentraler Warmwasserproduktion und Zirkulation sowie
mit Schutzestrich auf der Tiefgarage anstatt mit Bautenschutzmatten ausgestattet.

Insgesamt hat die InnZeit Bau GmbH im Vergleich rund 300 € hdhere Baukosten je
Quadratmeter Wohnflache akzeptiert, um eine hohere Qualitdt zum marktiblichen
Preis anbieten zu kénnen. ,Dahoam im Inntal* dient vielen Stadten und Gemeinden
mittlerweile als Musterbeispiel, da es alle Aspekte moderner kommunaler Entwicklung
vor Jahren bereits bei der Planung vereinte: flachenschonende Revitalisierung vorhan-
dener Areale, Wohnraumangebote fur alle Einkommensschichten und Schaffung von
Infrastruktur zum Wohle der ganzen Kommune. Mittlerweile leben bereits rund 500 der
800 Bewohner auf dem 16 Hektar groBen Areal, das — nach allen Seiten gedffnet — in
den Ort integriert ist, und flhlen sich in ihrem neuen zu Hause wohl.

Energiekennwerte

Jahresprimarenergiebedarf 32,63 kWh/m2
Erflllungsgrad Fernwarme EGFW 166 %
Primarenergiefaktor ., 0,36
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MWK Bionik GmbH

Entwicklung von Produkt lipoPhil fur Abbau fetthaltiger Problemstoffe

Unternehmen

Die MWK Bionik® GmbH, mit Unternehmenssitz in Bad Endorf, steht fir die innovative
Verbindung von Biologie und Technik. Der Fokus liegt dabei auf der Entwicklung von
Technologien fir die effizientere Nutzung von regenerativen Energien (z. B. in der Bio-
gas-Produktion), Reinigung von verseuchten oder belasteten Boden und Gewéssern
sowie Wiederaufarbeitung von wertvollen Rohstoffen.

lipoPhil im Mikroskop

Motivation und Ziele

Die hohe Belastung von Abwéssern geféhrdet unsere Kanalisation und die Kléranlagen.
Eine groBe Problematik besteht in den chemischen Stoffen, die Uber eine Vielzahl von
Konsumartikeln ins Abwassernetz gelangen. Dies flihrt dazu, dass eine wirkungsvolle
Abwasserreinigung haufig nicht mehr sichergestellt werden kann. Schon heute stoBen
Abwasserreinigungsverfahren oft an inre Grenzen, diese kritischen Stoffe zu entfernen.
Der Einsatz zusatzlicher Fallmittel und technischer Verfahren verursacht hohen Auf-
wand und damit immense Kosten.

Das Geheimnis des sauberen Quellwassers liegt wissenschaftlichen Erkenntnissen
zufolge in den Bodenorganismen, die vorhandene Schadstoffe abbauen. Somit war das
Ziel fur die MWK Bionik® GmbH, diese Reinigungsmethode der Natur auf die Abwas-
sertechnik anzuwenden und mit spezialisierten Mikroorganismen die Reinigungsleistung

zu steigern.

Inhaltliche Beschreibung und Ergebni

Die eigens entwickelte bionische lipoPhil-Technologie nutzt die Kraft der Mikrobiologie,
um die Kanalisation sauber zu halten und die Klaranlagen zu entlasten. Das bionische
Prinzip liegt in der Nutzung und Stabilisierung der Biofilme, die sich in Kanalsystemen
bilden. Im kilometerlangen Abwassernetz entsteht eine erhebliche Selbstreinigungs-
kraft. Die Zudosierung von lipoPhil ist laufend erforderlich. Durch die groBe Oberflache
im Kanalnetz kann der Einsatz von chemischen Fallungsmitteln und der energieinten-
sive Sauerstoffeintrag in der Klaranlage reduziert werden, wodurch sich der Kosten-
einsatz von lipoPhil schnell amortisiert.

lipoPhil ist ein vollstandig biokompatibler und chlorfreier Zusatz zum Abwasser, der mit
sehr geringem Aufwand und ohne Risiko eingesetzt werden kann. Die mikrobiologi-
sche Suspension in einer Lésung mit Nahrsalzen und Spurenelementen unterliegt kei-
ner Wassergefahrdungsklasse und enthalt ausschlieBlich Bakterien der Risikogruppe
1 und ist somit ungeféhrlich fir Mensch, Tier und Umwelt. Diese Technologie reduziert
Geruchs- und Gesundheitsprobleme.
lipoPhil wird in Kanalrohrleitungssystemen
aller Art, insbesondere in Fettabscheidern
und Fettsammlern von Gaststatten, GroBku-
chen, Molkereien und in Lebensmittel- und
fleischverarbeitenden Betrieben eingesetzt.
Daneben wird die Anwendung in der Ver-
wertungs- und Entsorgungsindustrie sowie
im Haushalt empfohlen. Durch Adsorption
und Neutralisation werden Gerliche elimi-
niert und Fette aufgespalten und abgebaut.
Daneben werden persistente Stoffe wie Ole,
Huminsduren, Weichmacher, Arzneimittel-
rlickstdnde sowie Hormone bereits in der
Kanalisation aufgespalten, abgebaut und
somit die Gewasserqualitat verbessert und
ein aktiver Umweltschutz gewahrleistet.

lipoPhil im Kanister

Durch die symbiotische Nutzung des gesamten Abwassersystems mit dem Additiv
lipoPhil kdnnen zudem die Abwasserreinigungskosten um bis zu 25 % gesenkt wer-
den. Auch die jahrlichen Energiekosten lassen sich bei Abwasserbehandlungsanlagen
deutlich reduzieren. Die sehr positiven Effekte von lipoPhil als Abwasserzusatzstoff
wurden in Labortests und industriellen Anwendungen nachgewiesen, auch der Abbau
und Umbau vieler der im Fett gebundenen, persistenten Stoffe. Effiziente Produktions-
anlagen fUr lipoPhil sind im Bau. Nationale und internationale Abwasserprojekte wurden
gestartet. Bislang wurden 12 Projekte durchgeflhrt, in denen lipoPhil eingesetzt wurde.
Dies umschlieBt den Einsatz in 7 Restaurants, 1 Bistro, 2 Metzgereien und 2 Schlacht-
hausern. In allen Fallen konnte die Geruchsemission enorm reduziert werden. In 50 %
der Falle konnte ein vollstandiger Fettabbau gezeigt werden. In weiteren 25 % konnte das
Fettsediment deutlich reduziert werden. Samtliche Separatorsysteme zeigten durch
die Behandlung mit lipoPhil keine negative Beeintréchtigung. Die Ausgangswerte in
der Analytik hinsichtlich abwasserrelevanter Parameter wurden allesamt verbessert.

FlieBschema einer Kléranlage: Die positive Wirkung von lipoPhil wirkt sich auf sémtliche Komponenten von
Kléranlagen aus. Die massive Energieeinsparung geschieht durch die Verringerung des energieintensiven
Lufteintrags in das Belebungsbecken.
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NES-GmbH

Entwicklung von Stromspeicher mit Batterien

Unternehmen

Die NES-GmbH, mit Unternehmenssitz in Stephanskirchen, ist ein innovatives Unter-
nehmen der Energiewirtschaft und entwickelt wirtschaftliche Produkte zur intelligenten
Speicherung von dezentral erzeugter Energie aus erneuerbaren Energien.

Motivation und Ziele

Im Jahr 2011 arbeiteten praktisch alle auf dem Markt befindlichen Stromspeicher mit
Batterien mit einer Spannung von max. 48 V. Um diese Batterien mit groBer Leistung
Laden und Entladen zu kénnen, missen groBe Stréme von bis zu 100 A flieBen. Des-
halb wurden alle Speichersysteme mit ihrer Leistungselektronik darauf ausgelegt, mit
etwa 2,5 bis 4 kW Leistung in eine der 3 Phasen des Stromnetzes einzuspeisen. Die
Leistungselektronik Ubernimmt dabei gleichzeitig die Funktion des Wechselrichters.
Die NES-GmbH ging bei zwei wichtigen Punkten einen anderen Weg.

Inhaltliche Beschreibung und Ergebnisse

Dabei wurde einerseits ein Hochvoltspeicher mit einer Spannung von 150 V entwickelt,
um die Batteriestrome zu senken

bzw. die Leistung zu erhdhen. Ande-

rerseits wurde die Elektronik vom

Wechselrichter entkoppelt und zwar

in Form eines separaten gleichstrom-

gekoppelten Batterieladers. Damit

koénnen vorhandene Wechselrichter

genutzt werden. Die Frage nach ein-,

zwei- oder dreiphasiger Einspeisung

stellt sich nicht. Durch héhere Span-

nungen im Gleichstrombereich kon-

nen auch flr groBe Leistungen die

Stréme und damit die Leitungsquer-

NES Geréte

schnitte gering gehalten werden.

Im Speziellen wurde ein ganzer Aufgabenkatalog abgearbeitet, um das Ziel der Innova-
tion, ein leistungsfahiges, nachristbares und kostenglinstiges Stromspeichersystem
zu realisieren. Ein zentraler Punkt war die Entwicklung eines Batteriemanagementsys-
tems zur Uberwachung der Spannung von 48 Einzelzellen und 12 Temperatursensoren.

Ein weiterer Punkt war die Entwicklung eines Batterieladers mit zwei unabhangigen
Eingangen, bei denen die Art der Leistungsverarbeitung eingestellt werden kann (Fest-
spannung, Leistung nach Kennlinie oder MPP-Regelung) und das bei Eingangsspan-
nungen bis zu 950 V. Die Eingénge wurden so konzipiert, dass diverse Stromquellen
genutzt werden konnen, also auch Strom, der aus Wind, Wasser oder einem Block-
heizkraftwerk erzeugt wird. Entwickelt wurden zwei Gerate, eines mit einer Leistung
von 10 kW und eines mit 15 kW. Diese Leistungen kénnen sowohl auf der Ein- und
Ausgangsseite, als auch zum Be- und Entladen der Batterien abgerufen werden.
Um hohere Leistungen verarbeiten zu kdnnen, ist es moglich, bis zu vier Geréte zu
kaskadieren.

Mit diesen Leistungen ist es moglich, ein Gebaude - egal ob Einfamilienhaus, Land-
wirtschaft oder Gewerbe — komplett aus der Batterie zu versorgen. Das NES-Pro-
duktspektrum umfasst damit ein gleichstromgekoppeltes Speichersystem, das bei
Photovoltaikanlagen zu vielen géngigen Wechselrichtern nachgeristet werden kann.
Dabei ist die SpeichergroBe von 8 bis 144 kWh Speicherkapazitat in Schritten von 4
kWh nahezu beliebig flexibel. In der Praxis Uberzeugt das Speichersystem der NES-
GmbH durch einen &uBerst hohen Autarkiegrad. Bei einigen Anlagen in Oberbayern,
wo durchaus einige Wochen lang Schnee die PV-Stromproduktion unterbrechen kann,
konnte der Strombezug um fast 90 % gesenkt werden.

Ein zu Beginn der Entwicklung nicht absehbarer Punkt ist ein weiterer Vorteil, den die
Speichersysteme der NES-GmbH bieten: Gleichstrom aus der Batterie kann mit einer
Spannung von 230...750 V direkt an einen Verbraucher abgegeben werden, ohne ihn
vorher in Wechselstrom zu wandeln. Interessant ist dieser Einsatz bei vielen ohmschen

Verbrauchern wir z. B. Infrarotheizungen oder bei Motoren, die Uber einen Frequen-
zumrichter angetrieben werden. Hier konnen die Leistungsverluste in Hohe von etwa
20 %, die durch Scheinleistung im Stromnetz zwangsléufig immer vorhanden sind,
umgangen werden.

FUr die Zukunft bietet die Ladeelektronik der NES-GmbH die Mdglichkeit der bidirek-
tionalen Anbindung von daflr freigegebenen Elektroautos flr die Be- und Entladung.
Wichtig zu erwéhnen ist auch, dass die NES Speichersysteme derzeit mit Lithium-
Eisen-Phosphat-Zellen aufgebaut werden. Diese sind zwar auf endliche Ressourcen
einiger Bodenschétze angewiesen, es existiert aber auch ein Wiederverwertungssys-
tem flr viele Inhaltsstoffe. AuBerdem werden durch die hohen Systemspannungen
auch groBBe Mengen Kupfer wegen der kleineren Leitungsquerschnitte eingespart.

Stromspeicher-Anlage
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Firma Oberfeld

Unternehmen

Das Siebdruck- und Werbezentrum Oberfeld in Bad Endorf wurde vor Uber 40 Jahren
gegriindet und zeichnet sich durch hochwertige Gestaltung jeglicher Werbeflachen
aus. Das Portfolio reicht vom kleinen Aufkleber bis hin zur Komplettfolierung, von der
Bus- und LKW-Beschriftung in den eigenen Hallen tber Banner, Fahnen, GroBwerbung
auf Aluminiumplatten bis hin zu Gebaudebeschriftung.

Motivation und Ziele

In 2015 bezog die Firma Oberfeld ihre neuen Betriebsrdume im Handwerkerpark in
Bad Endorf. Schon bei der Planung des Neubaus wurde der Umweltgedanke groB3
geschrieben. Bei der Ausflihrung der Heizungstechnik sollte ein energetisches Heiz-
konzept ohne Verwendung fossiler Energien erstellt werden.

Warmepumpen

Projektdurchfiihrung

Grafik und Werbung Klaus Oberfeld
Werbegesellschaft mbH
Handwerkerpark 14

83093 Bad Endorf

Inhaltliche Beschreibung und Ergebnisse

Das Herzstlck der Heizungsanlage bilden mittlerweile drei Luft-/Wasserwarmepum-
pen mit einer Heizleistung von insgesamt 90 kW. Die Luft-/Wasserwarmepumpe ist
eine Warmepumpe, die Luft als Warmequelle benutzt und die Warme an einen Was-
serkreislauf abgibt.

Flr eine zusatzliche Effizienzsteigerung und zur Abdeckung der Spitzenlast wurde
ein Pufferspeicher mit 3.500 | integriert. Mit dieser Heiztechnik werden ca. 2.200 m?

Produktionsbereich

Technikbereich

Oberfeld

SIEBDRUCK- UND WERBEZENTRUM

Hallenflache und ca. 1.000 m? Buroflache Uberaus umweltvertraglich beheizt. Zu erwah-
nen ist, dass alleine flir die Flachenheizung 20.000 m Rohr verlegt wurden — dies ent-
spricht in etwa der Entfernung von Bad Endorf nach Wasserburg.

Der Strom flr das Betreiben dieser Warmepumpen und fir die Produktion wird durch
eine groBe Photovoltaikanlage mit selbst erzeugter Energie unterstitzt. Die Photovol-
taikanlage umfasst 432 Solarmodule, die auf 1.200 m? Dachflache verbaut wurden
und eine Gesamtleistung von 150 kW erbringen. Nach drei Jahren Vollbetrieb wurde
festgestellt, dass je nach Wetterlage etwa ein Drittel des bendtigten Stromes durch die
Photovoltaikanlage erzeugt wird — dies entspricht ca. 50.000 kW/Jahr.

FUr den Ubrigen Strombedarf bezieht die Firma Oberfeld ausschlieBlich Strom aus rege-
nerativen Energiequellen. Die Ausstattung mit LED-Beleuchtungen senken den Strom-
verbrauch zusétzlich.

Die Trinkwasserleitungen wurden ausschliesslich in nichtrostendem Edelstahl verlegt.
Besonderer Augenmerk wurde hierbei auf Hygiene und Langlebigkeit gelegt. Um die
Qualitat des Wassers noch weiter zu optimieren, ein weicheres Wasser zu erhalten und
um Kalkablagerungen in den Rohrleitungen zu vermeiden, hat sich das Unternehmen
flr den Einbau einer Enthartungsanlage entschieden.

Photovoltaikanlage
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Regnauer Hausbau

Unternehmen

Regnauer Hausbau aus Seebruck am Chiemsee hat sich mit Vitalh&dusern einen Namen
gemacht. Unternehmenschef Michael Regnauer betont, dass ,moderne Hauser als
Kraft- und Energiequelle im anstrengenden Alltag dienen und sich aufgrund des 6ko-
logischen Baustoffes Holz und der leistungsstarken Vitalwéande als Gesundbrunnen
erweisen." Das Familienunternehmen, das vor 90 Jahren gegriindet wurde, baut schlUs-
selfertige Hauser aus einer Hand.

Motivation und Ziele

Als Vorreiter des energieeffizienten und 6kologischen Bauens hat sich Regnauer im
Jahr 2012 das Ziel gesetzt, richtungsweisend fir die Zukunft des Bauens zu agieren.
Energie, die dank einer optimal gedammten Gebaudehtlle nicht verloren geht, muss
nicht teuer eingekauft werden. Regnauer fordert daher, der Gebaudehllle Vorrang vor
der Haustechnik einzuraumen. Der nachste logische Schritt dieser Motivation ist die
neue Regnauer Thermo-Vitalwand, mit welcher die bereits heute zu erwartenden Ver-
scharfungen der Energieeinsparverordnung (EnEV) erflllt werden kénnen.

Ziel ist das ,Nearly-Zero-Emission-House". Bis spéatestens 2022 sollen alle Neubauten
ein nahezu Null-Emissionshaus sein.

Regnauer baut bereits heute wohngesunde Hauser, die dank der konsequenten Ver-
wendung von 6kologischen Materialien im Einklang mit der Natur hoch energieeffizient
sind, besser als gesetzlich gefordert. Der Kunde profitiert durch einen geringen Ener-
gieverbrauch und attraktive Férdermodelle. Die Natur profitiert durch geringeren Ver-
brauch von Energietrdgern und nachhaltigen Produktkreislauf von Beginn an.

Inhaltliche Beschreibung

Die Thermo-Vitalwand entspricht mit entsprechender Haustechnik schon heute den
anspruchsvollen Vorgaben fur ein ,KfW 40plus”“-Haus der Kreditanstalt fir Wiederauf-
bau (KfW). Die Vitalwand Uberzeugt durch die konsequente Verwendung 6kologischer
Materialien. Die je nach Fassade 345-375 mm starke diffusionsoffene Massivholz-
Riegel-Konstruktion bindet mit Ihrem Baustoff Holz CO, und Uberzeugt aufgrund der
Verwendung von nachwachsenden Ressourcen, der effizienten Verarbeitung und der
Recyclebarkeit der Materialien mit einem schmalen ¢kologischen FuBabdruck.

Projektdurchfiihrung

Regnauer Hausbau GmbH & Co. KG
Pullacher Str. 11
83358 Seebruck

Sie ist im Gefach und auBen mit Holzfasern gedammt, einem nattrlichen Baustoff mit
sehr positiven Dammeigenschaften und positiver Wirkung auf das Wohnraumklima.
Beplankt wird die Konstruktion mit dem natlrlichen Baustoff Gips. Auch dieser hat
eine positive Wirkung auf das Raumklima, wirkt feuchteregulierend und reinigt die
Innenraumluft natdrlich. In Kombination mit dem ebenfalls von Regnauer angebotenen
Plus-Energie-Paket und entsprechender D&mmung der Grindung ist ein Vitalhaus
forderfahig entsprechend KfW 40plus. Damit erreicht Regnauer mit wohngesunden
Materialien bereits heute weitestgehend die Autarkieraten, wie sie der Gesetzgeber fir
die Zukunft vorsieht.

Musterhaus Lies!

Ergebnisse
Der Jahresprimarenergiebedarf des neuen Musterhauses ,Liesl" ist beispielsweise ca.
50 % besser als es der Gesetzgeber derzeit bei Neubauten fordert. Die Transmissions-
warmeverluste sind ca. 35 % besser als es die gesetzlichen Anforderungen vorsehen.
Durch die gute Dam-
mung wird der Ener-
giebedarf noch einmal
deutlich reduziert, die
natdrliche Strahlungs-
energie der Sonne
durch intelligente
Smart Home-Steue-
rung der Beschattung
optimal genutzt.
Vorfertigung Im Sinne der Energie-
wende geht Regnauer
mit seiner Thermo-
Vitalwand und der
damit exzellent
gedammten Gebau-
dehtlle in Kombina-
tion mit moderner
Technik den néchsten
Schritt auf dem Weg
zum  Okologischen
Stromhaus, das seine
bendtigte Energie
Vorfertigung selbst produziert und

speichern kann.
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Salus Haus in Bruckmiihl

Steigerung der Energieeffizienz und Nachhaltigkeit durch ganzheitlichen Ansatz

Unternehmen

Das Unternehmen SALUS Haus in Bruckmihl wurde 1916 gegriindet, beschaftigt
aktuell 350 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter und stellt circa 1.500 unterschiedliche
Naturheilmittel und Préparate wie Tonika, Tees oder Extrakte her. SALUS setzt hdchste
Standards fir Umweltschutz, Erhalt der Biodiversitat sowie Nachhaltigkeit und verzich-
tet aus Prinzip auf Agro-Gentechnik.

Motivation und Ziele

Als Hersteller von Naturheilmitteln ist SALUS unmittelbar von den Auswirkungen des
Klimawandels betroffen, denn die Natur ist der Rohstofflieferant fur die Produkte. Des-
halb ist das nachhaltige Handeln von Anfang an fester Bestandteil der Unternehmen-
sphilosophie. Bereits seit 1996, und damit als erstes Unternehmen der Reformwa-
ren-Branche besitzt SALUS ein EMAS-validiertes Umweltmanagementsystem (UMS).
Ziel ist es, mit Hilfe des UMS die negativen klimatischen Auswirkungen des Standor-
tes kontinuierlich zu reduzieren. Als produzierendes Unternehmen liegt ein wesentli-
cher Fokus des UMS auf der Steigerung der Energieeffizienz und der regenerativen
Energieerzeugung.

Inhaltliche Beschreibung und Ergebni

Die groBten Umweltauswirkungen des Standortes werden bei SALUS durch die Produk-
tion verursacht. Deshalb liegt hier auch der Fokus des UMS. Jedoch wird am Standort
ein ganzheitlicher Ansatz verfolgt, durch den SALUS groBe Mengen CO, einspart und
damit aktiv zum Klimaschutz beitrégt.

Die Stromversorgung am Standort Bruckmhl ist dabei zu 100 % regenerativ und CO,-
neutral. Seit 1968 wird durch Wasserkraft je nach Wasserfihrung jahrlich zwischen
2.000 und 2.700 MWh Strom erzeugt. Seit 2008 wurden zudem PV-Anlagen mit einer
Leistung von mittlerweile 391 kWp installiert. Durch die eigene Stromerzeugung kdnnen
in Abhangigkeit von der Niederschlagsmenge jahrlich 60-90 % des Stromverbrauchs
bilanziell selbst gedeckt und jahrlich circa 1.000 Tonnen CO, eingespart werden. Der fur
betriebsbedingte Schwankungen erforderliche Strom wird ausschlieBlich als Okostrom
bezogen. Am Standort Bruckmihl konnte der Stromverbrauch je Produktionseinheit

von 0,66 MWh/t im Jahr 2000 auf 0,54

MWh/t im Jahr 2018 reduziert werden.

Auch die Emissionen aus der Warme-

versorgung konnten dank hocheffizien-

ter  Warmerlickgewinnungsstechnologie

erheblich reduziert werden. Dadurchistim

Hauptproduktionsbereich nahezu keine

Heizung notwendig. Weasserkat
Im Vergleich zu einer Anlage ohne Warmerlickgewinnung kénnen so ca. 500.000 kWh
(Gas) pro Jahr eingespart werden. Abwéarme wird Uber ein Kanalsystem direkt in ver-
schiedene Lager- und Werkstattbereiche zur Beheizung geleitet. Zudem wird Warme
aus dem Abwasser Uber Warmetauscher zurlickgewonnen. Diese wird zur Behei-
zung der Kantine und zur Warmwasserbereitung genutzt. Bei SALUS werden auch

Stromverbrauch/Produktionseinheit

2000 2015 2016 2017 2018

Wirmeverbrauch/Produktionseinheit

223

2000 2015 2016 2017 2018

flr Abwarmestréme, flr die am Markt keine Losungen erhdltlich sind, wirtschaftliche
Konzepte entwickelt, um ein HochstmaB an Effizienz zu erreichen. Dadurch kénnen
z. B. auch Abwarmestrome mit niedrigen Temperaturen effektiv genutzt werden. Seit
dem Jahr 2000 konnten am Standort Bruckmuhl die direkten CO,-Emissionen um 34 %
gesenkt werden und das trotz einer erheblichen Produktionssteigerung von rund 65 %.
Zudem wurde der Warmeenergieverbrauch je Produktionseinheit von 2,23 MWh/t im
Jahr 2000 auf 1,29 MWh/t im Jahr 2018 reduziert.

Auch in anderen Bereichen werden Verbesserungspotenziale ermittelt und MaBnah-
men umgesetzt. Im firmeneigenen Fuhrpark beispielsweise finden sich deshalb zwei
Fahrzeuge mit Elektro- und eines mit Hybridantrieb, die mit eigenem Okostrom betrie-
ben werden.

Zu einem ganzheitlichen Ansatz gehdrt es fir SALUS, auch verbleibende Emissionen zu
erfassen, nach Mog-
lichkeit weiter zu redu-
zieren und schlieB-
lich durch hochwer-
tige Emissionsmin-
derungszertifikate zu
kompensieren. Der
Geschéftsbetrieb am
Standort  Bruckmdihl
ist damit klimaneutral,
was durch den Verein
PRIMAKLIMA bestatigt wird, der sich seit knapp 30 Jahren flr den Klimaschutz einsetzt.

= <a O
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Schattdecor AG

Unternehmen

Die Schattdecor AG, seit 1985 am Standort Thansau, verarbeitete an insgesamt 16
Standorten im vergangenen Jahr Uber 2,3 Mrd. m? Papier und bestétigte damit die
Position als Weltmarktfihrer in den Bereichen Dekordruck, Finishfolie und Melaminfilm.
Im Januar 2013 wurde das ehrgeizige Projekt ,energy efficiency” ins Leben gerufen.

Motivation und Ziele

Von der Dynamik der Energiewende beeindruckt, war Schattdecor motiviert, nachhaltig
Energie zu sparen und nicht nur den Anforderungen der bereits 2012 implementierten
DIN ISO 50001 zu gentigen. Ehrgeiziges Ziel war es, den Energieverbrauch um mehr
als 10 % innerhalb von zwei Jahren zu senken. Seit 2012 wird fUr die Produktion eines
Laufmeters bedrucktes Papier 22 % weniger Energie verbraucht, mdglich gemacht nur
durch die Mithilfe aller Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, die verschiedenste MaBnahmen
und Ideen entwickelt, umgesetzt und unterstitzt haben. Im laufenden Geschéftsjahr
soll die Energieeffizienz erneut gesteigert und weitere 3 % Energie eingespart werden.
Mit dem Ausrollen des Energiemanagementsystems auf die gesamte Schattdecor-
Gruppe soll bis 2025 insgesamt 30 % weniger

Energie verbraucht werden.

Inhaltliche Beschreibung

Der Maschinenpark von Schattdecor Than-
sau ist mit 12 Produktionsmaschinen (PMDs)
der groBte in der Gruppe, der groBte Dekor-
druckstandort der Branche und entspricht
dem derzeitigen Stand der Technik. Bei den
am Markt verfligbaren PMDs wird die Zuluft
mit dem hierflr vorgesehenen Geblase immer
auf maximaler Leistung betrieben. Die Tem-
peratur in den einzelnen Trocknerhauben
wird auftragsspezifisch eingestellt, Steue-
rung und Regelung der Trocknung ist fur eine
maximale Trocknungsleistung ausgelegt. Ein

Praduktionsmasching

Projektdurchfiihrung

Schattdecor AG
Walter-Schatt-Allee 1-3
83101 Thansau

Imprégnieranlage

Wérmetauscher im heiBen Abluftstrom ist bei allen PMDs standardmaBig installiert.
Das Ziel der Trocknungsoptimierung war es, die eingesetzte Energie effizienter zu nut-
zen und somit die Trocknungsleistung fir jedes Druckwerk, bezogen auf die Farbauf-
tragsmenge, aufzuteilen. Die eigentliche Innovation ist es die Trocknerleistung auf den
tatséchlichen Bedarf anzupassen, und die daflir benétigte Regelung zu entwickeln. Um
das zu verwirklichen wird das Zuluftgeblése nun mittels Frequenzregelung bedarfsge-
recht gesteuert. Zudem wird die Regelung vom Abluftventilator optimiert und damit
ein konstanter Lufthaushalt im Gesamtsystem erreicht. Durch die beschriebenen MaB-
nahmen kann die Trocknungsleistung der Maschine beibehalten und sogar verbessert
werden, obwohl die eingesetzte Primarenergie deutlich reduziert wird.

schattdecor

Ergebnisse

Nach der Umsetzung der Optimierung der Trocknung an den PMDs musste deren
Funktion noch verifiziert werden. In der Vorbereitung wurde die Maschine mit den not-
wendigen Sensoren und Messtechnik ausgestattet, um die Luftstrome und auch den
Energieverbrauch zu messen. Ein Referenzauftrag wurde sowohl mit beiden Trock-
nungsverfahren produziert und die Messergebnisse protokolliert. Das Resultat der Ver-
suche hat dabei eindeutig gezeigt, dass das optimierte Trocknungsverfahren einen sig-
nifikanten Vorteil gegenliber dem Standard-Trocknungsverfahren aufzeigt. Der Strom-
bedarf konnte um ca. 156 % reduziert werden und der Bedarf an Gas sogar um ca.
30 %. Die Umristkosten betrugen dabei ca. 70.000,-€/PMD. Damit ergibt sich eine
Amortisationszeit von 2,5 - 3 Jahren. Flr die Umsetzung wurden bis jetzt allein am
Standort Thansau 630.000 € investiert und es konnten somit in diesem Zeitraum ca.
1.000 t CO, eingespart werden. Zum einen hat nun der Maschinenfihrer der PMD die
Maoglichkeit wesentlich feiner das Trocknungsverhalten auf beiden Seiten zu regeln,
zum anderen ist die Larmemission an der PMD um ganze 3 dB(A) gesunken.

erzielteVerbesserungenandenProduktionsmaschinen

Strombedarf -15 %
Gasbedarf -30 %
Larmemission -3 dB(A)
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